Form Wash + Form Cure

Pés-processamento projetado para a Form 2

Automatize a limpeza com Form Wash

Form Wash e Form Cure CONSISTENTEMENTE LIMPO

agilizam seu processo de O impulsor da Form Wash agita o alcool isopropilico (IPA) para fluir em torno
impressdo 3D para ajudé-lo de cada canto e a parte mais estreita de suas pecas, deixando-as

a produzir pecas de alta perfeitamente limpas todas as vezes.

qualidade com menos CONSTRUIDO PARA PLATAFORMA DE CONSTRUCAO

tempo e esforcgo. As pecas viajam diretamente da Form 2 para a Form Wash, elas podem ficar

na plataforma de impressdo ou ser removido e colocado no cesto.

CICLO DE LAVAGEM AUTOMATIZADO

Alavagem manual requer atengdo cuidadosa, pois pecas deixadas por muito
tempo no IPA podem deformar. Quando a lavagem é concluida, a Form Wash
levanta automaticamente as pegas da IPA. As pecas ficam secas e prontas
quando vocé estiver pronto.

MONITORAMENTO DO IPA

A Form Wash pode conter até 8,6 litros de IPA, o suficiente para lavar
aproximadamente 70 impressdes.O hidrémetro incluido permite que vocé
saiba quando ¢ hora de alterar o IPA. Um sifdo bombeando facilita a
transferéncia do IPA para dentro e para fora do balde de lavagem.

formlabs ¥



Maximize as propriedades do material com Form Cure

Form Cure fornece uma solucdo confiavel e profissional de pds-cura,
controle preciso de temperatura e luz para curar pecas impressas em 3D
nas suas otimas propriedades de desempenho.

AQUECIMENTO AVANCADO

O controle preciso da temperatura é fundamental para o sucesso da pds-cura.
A camara da Cure Form aquece até 80 ° C.

LUZ EQUILIBRADA
13 LEDs emitem luz de 405 nm para acionar a reacao de pds-cura, trabalhando com o
aquecedor para pegas pds-cura.

EXPOSICAO UNIFORME

Um prato giratério, aquecedor de ar e LEDs multidirecionais curam uniformemente
as pecas pos-cura.

O médulo aumenta com 405 nm de calor leve e sustentado
Cada tipo de resina Formlabs requer configuragdes Unicas de pds-cura para atingir as propriedades mecanicas maximas.
Os dados mostrados aqui sdo derivados de testes internos e apresentados para fins ilustrativos. Por favor consulte
na folha de dados oficial da Formlabs com o teste ASTM para mais informacdes.

% B Tough v4

Tough V4 atinge
. propriedades mecanicas
. maximas apods 2 horas.

Mdodulo (GPa)

o 30 60 20 120

Tempo pés-cura a 60 ° C (minutos)

O que é pos-cura?

A pés-cura melhora as propriedades do material

Durante a pés-cura, a exposicao a disparadores de luz a 405 nm, de todas as resinas:
formam ligacdes quimicas adicionais que se unem dentro de uma - As resinas padrdo aumentam em forca.
parte impressa, tornando o material mais forte e mais duro. + As resinas de engenharia atingem o
- - ~ - ~ desempenho maximo.
O calor acelera esse processo e permite mais formacao de ligacdes

- As resinas fundidas queimam-se de forma mais

completas para uma rdpida e altamente eficaz pds-recuperacao, limpa

resultando em étimas propriedades do material.




