Ficha de
dados de

Ultimaker

seguranca PLA

1. Identificacdo da substdncia/mistura e da sociedade

1.1 Designacao comercial
1.2 Utilizacao do produto

1.3 Fornecedor

Nudmero de telefone de emergéncia

2. [dentificacé@o dos perigos em conformidade com

PLA
Filamento de impressora 3D

Ultimaker
(Watermolenweg 2, 4191PN, Geldermalsen, Paises Baixos)

Em caso de emergéncia toxicoldgica, contacte o seu médico

o Regulamento (CE) n.° 1272/2008 e o GHS

2.1 Classificacao da substancia ou mistura

2.2 Elementos do rétulo
Rotulagem

2.3 OQutros perigos

3. Composicéo/informacéo sobre os componentes

3.1 Substancias

3.2 Misturas

4, Medidas de primeiros socorros

4.1 Descricao das medidas de primeiros socorros

Inalagao

Contacto com a pele

Ficha de dados de seguranca — Ultimaker PLA

Nao ha riscos para a saude dos utilizadores se o produto
for manuseado e processado adequadamente

Nao aplicavel

Desconhecem-se

Poliacido lactico

Néao aplicavel

Conselhos gerais: Caso sinta indisposi¢ao, procure
aconselhamento médico (mostre o rétulo sempre que
possivel). Nunca administre nada pela boca a uma pessoa
inconsciente

Em caso de inalacao de gases libertados pelo filamento
fundido, leve a pessoa para uma zona com ar fresco

Lave com sabonete e dgua. Procure cuidados médicos se
ocorrerem sintomas. Em caso de queimadura por contacto
com material quente, arrefega o material fundido aderido
a pele o mais rapidamente possivel, nao tente arranca-lo e
procure cuidados médicos, se necessario, para remogao e
tratamento das queimaduras
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Contacto com os olhos

Ingestao

Nota para o médico

4.2 Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos
como retardados

4.3 Indicagoes sobre cuidados médicos urgentes e
tratamentos especiais necessarios

5. Medidas de combate a incéndios

5.1 Meios de extingao

5.2 Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura

5.3 Recomendacoes para o pessoal de combate a
incéndios

6. Medidas a tomar em caso de fugas acidentais

6.1 Precaucoées individuais, equipamento de protecao
e procedimentos de emergéncia

6.2 Precaucoes a nivel ambiental

6.3 Métodos e materiais de confinamento e limpeza

6.4 Remissao para outras seccoes

7. Manuseamento e armazenagem

7.1 Precaucdes para um manuseamento seguro

7.2 Condicoes de armazenagem segura, incluindo
eventuais incompatibilidades

Ficha de dados de seguranca — Ultimaker PLA

Qualquer material que entre em contacto com os olhos
deve ser lavado imediatamente com agua. Se for facil,
remova as lentes de contacto. Procure cuidados médicos
se os sintomas persistirem. Se o material fundido entrar
em contacto com os olhos, lave imediatamente com
agua abundante durante pelo menos 15 minutos. Procure
cuidados médicos imediatamente

Improvavel. Procure aconselhamento médico se ocorrer
ingestao

Tratar sintomaticamente

As queimaduras devem ser tratadas como queimaduras
térmicas. O material saird a medida que ocorre a
cicatrizagao; portanto, nao é necessaria a remocao
imediata da pele

Nao existem dados disponiveis

O material pode acumular cargas estaticas que podem
provocar uma faisca elétrica (fonte de ignigao). Utilize
procedimentos adequados de conexao e/ou aterramento

Espuma, diéxido de carbono (CO,), 4gua, pé quimico
seco. Sao preferiveis as espumas resistentes a alcool, se
disponiveis. As espumas sintéticas de uso geral (incluindo
concentrados aquosos de espuma formadora de pelicula
[AFFF]) ou as espumas proteicas podem funcionar, mas de
modo muito menos eficaz

Meios inadequados de extingao: desconhecem-se

A combustao produz fumos desagradaveis e toxicos:
aldeidos, oxidos de carbono (CO,)

Utilize aparelhos de respiragao autbnomos e vestuario de
protecao integral

Evite respirar gases libertados por filamento fundido.
Salvaguarde uma ventilagao adequada, especialmente em
areas confinadas

Nao existem dados disponiveis

Deixe que o material fundido solidifique. Elimine os
residuos em conformidade com os regulamentos locais

Evite o contacto com material fundido

O produto deve ser armazenado num local seco e fresco a
temperaturas entre -20 °C e +30 °C. Evite a luz solar direta.
Minimize a absorcao de humidade deixando-o numa

embalagem selada juntamente com o exsicante fornecido

Pagina 2



7.3 Utilizacao(oes) final(is) especifical(s)

8. Controlo da exposicdo/Protecdo individual

8.1 Parametros de controlo
DNEL:

PNEC:

8.2 Controlo da exposicao

Protecao ocular

Protecao da pele e do corpo

Protecao respiratoria

Protecao das maos
Medidas de higiene

Medidas técnicas

9. Propriedades fisico-quimicas

9.1 Informacoes sobre propriedades fisicas e quimicas de

base

Aspeto

Cor

Odor

Ponto de inflamacao
Temperatura de ignicao
Decomposicéo térmica
Temperatura de autoignigao
Ponto/intervalo de fusao
Densidade
Hidrossolubilidade
Solubilidade noutros solventes

9.2 Outras informacodes

Ficha de dados de seguranca — Ultimaker PLA

Filamento para impressao 3D

Nenhum
Nao existem dados disponiveis

Nao existem dados disponiveis

Utilize 6culos de seguranca para visualizagao prolongada
da impressao

As boas praticas sugerem minimizar o contacto com a
pele. Quando o material estiver aquecido, use luvas para
protecao contra queimaduras térmicas

Se os controlos técnicos ndo mantiverem concentragoes

no ar abaixo dos limites de exposicao recomendados
(quando aplicavel) ou a um nivel aceitavel (em paises nos
quais nao foram estabelecidos limites de exposigao), tem

de se usar um respirador autorizado. Tipo de respirador:
respirador purificador de ar com um filtro, cartucho ou caixa
de purificagao de ar apropriado e aprovado pelo governo
(quando aplicavel). Contacte um profissional de saude e
seguranca ou o fabricante para obter informacodes especificas

Siga boas praticas de higiene industrial
Siga boas praticas de higiene industrial

Recomenda-se uma boa ventilagao geral (tipicamente

10 trocas de ar por hora). As taxas de ventilagdo devem
adequar-se as condicoes. Se aplicavel, use confinamento
de processos, ventilagao local de exaustao ou outros
controlos técnicos para manter niveis no ar abaixo dos
limites de exposi¢cao recomendados. Se nao tiverem sido
estabelecidos limites de exposicao, mantenha os niveis no
ar a um nivel aceitavel

Filamento
Varias (incluindo transparente)
Ligeiro

388 °C

250 °C

145 - 160 °C

1,24 g/cm?3

Insoluvel

Alisavel com cloroférmio
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10. Estabilidade

10.1 Reatividade
10.2 Estabilidade quimica

10.3 Possibilidade de reacoes perigosas

10.4 Condicoes a evitar

10.5 Materiais incompativeis

10.6 Produtos de decomposicao perigosos

11. Informacdo toxicolégica

11.1 Informacoes sobre os efeitos toxicolégicos

Vias de exposicao principais

Toxicidade aguda

Corrosaol/irritagcao cutanea

Lesdes oculares graves/irrigagao ocular
Sensibilizacao respiratoria ou cutanea
Toxicidade reprodutiva

Carcinogenicidade

12. Informacdo ecoldgica

12.1 Toxicidade

12.2 Persisténcia e degradabilidade

12.3 Potencial de bioacumulacao

12.4 Mobilidade no solo

12.5 Resultados da avaliacao PBT e mPmB

12.6 Outros efeitos adversos

13. Consideracdes relativas & eliminacdo

13.1 Métodos de tratamento de residuos

Ficha de dados de seguranca — Ultimaker PLA

Estavel em condicoes de armazenamento recomendadas
Nao existem dados disponiveis
Biodegradavel

Sem decomposigcao ou reacoes perigosas se armazenado
e aplicado em conformidade com as instrugdes

Temperaturas de impressao superiores a 240 °C
(a velocidades de impressao normais)

Agentes oxidantes, bases fortes

Ver 5.2

Contacto com os olhos, contacto com a pele, inalagao,
ingestao

Nao houve efeitos em érgaos-alvo observados apos
ingestao ou exposicao dérmica em estudos com animais

Pode causar irritacao ocular/cutéanea. O p6 do produto
pode ser irritante para os olhos, a pele e o sistema
respiratorio. Causou irritacao conjuntival ligeira a
moderada em estudos de irritagdao ocular em coelhos.
Causou vermelhidao muito ligeira em estudos de irritagao
dérmica em coelhos (ligeiramente irritante)

Nao existem dados disponiveis

Nao existem dados disponiveis

Nao existem dados disponiveis

Nao existem dados disponiveis

Nao existem dados disponiveis

Nao bioacumula
Nao existem dados disponiveis
Nao existem dados disponiveis

Nao existem dados disponiveis

Em conformidade com os regulamentos locais e
nacionais
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14. Informacdes relativas ao transporte

ADR

RID

IATA

IMDG

Precaucobes especiais para o utilizador

15. Informacdo sobre regulamentacéo

15.1 Regulamentacao/legislacao especifica para a
substancia ou mistura em matéria de saude, seguranca e
ambiente

Regulamentos nos EUA:

Titulo Il da seccao 313 da SARA
Inventario daTSCA

Categoria de perigos da OSHA
CERCLA

WHMIS

Requisitos de comunicacao ao estado

Outros inventarios:
Inventario DSL do Canada
REACH/EU EINIECS

NEHAPS

Japéao (ECL/MITI)

Australia (AICS)

Lei de controlo de substancias toxicas da Coreia (ECL)
Inventario das Filipinas (PICCS)

Inventario de produtos quimicos chinés (IECSC)

15.2 Avaliacao da seguranca quimica

16. Outras informacdes

Versdo Versédo 3.004

Data 28/02/2017

Ficha de dados de seguranca — Ultimaker PLA

Nao regulado
Nao regulado
Nao regulado
Nao regulado
Nao regulado

Nao se destina a ser exaustiva — regulamentos selecionados
apresentados

Nao listado
Listado

Listado

Os componentes estao em conformidade com o regulamento
REACH e/ou estao listados

Listado

Listado

Listado

Nao listado

Listado

Nao existem dados disponiveis

As informacoes fornecidas nesta Ficha de dados de
seguranca (FDS) baseiam-se nos conhecimentos e na
experiéncia atuais. Estas informacoes sao fornecidas sem
garantia. Estas informacgoes devem ajudar a realizar uma
determinacgao independente dos métodos para assegurar a
utilizacao e a eliminacao do filamento adequadas e seguras

Ultimaker
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